NE-METALLHANDEL E
| GUSSPLATTENPRODUKTION E

WENN METALL UND SERVICE GLANZEN cNC-BEARBEITUNG [

Technisches Datenblatt EN AW-5083 (AIMg4,5Mn)

EN AW-5083 Eigenschaften:

Dekorative Eloxalqualitét: Ausreichend
Hartanodisieren: Gut
Schweil3en: Gut
Witterungsbestandigkeit: Sehr gut
Seewasserbestandigkeit: Sehr gut

Anwendungsbereiche:
Apparate-, Behdlter- und Fahrzeugbau, Tieftemperaturtechnik, Schiffbau

Lieferformen:
Platten, Bleche, Stangen, Profile, Rohre

Farbkennzeichnung:

Legierung Farbe
EN AW-5083 AlMg4,5Mn Braun (RAL 8002)
SRRl @2”552?2?3 Egzlljbn((F;aAALLlsoozoSz?)
EN AW-5083 AlMg4,5Mn(H321) g;ﬂ ((F;AA"LGB%%ZZ))

Chemische Zusammensetzung:

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
0,05 —
0,4 0,4 0,1 0,4-1 4-49 0,25 0,15
0,25
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WENN METALL UND SERVICE GLANZEN

NE-METALLHANDEL E

GUSSPLATTENPRODUKTION E

CNC-BEARBEITUNG [E]

Technisches Datenblatt EN AW-5083 (AIMg4,5Mn)

Mechanische Eigenschaften:

Bleche und Platten:
. Zugfestigkeit
Nenndicke Rm Streck- Bruchdehnung Biegeradius
(mm) MPa grenze Rpop2
tber [ bis | min | max MPa A% Asomm% | 180° | 90°
0,2 0,5 275 350 125 - 11 1,0t 0,5t
0,5 1,5 275 350 125 - 12 1,0t 1,0t
1,5 3 275 350 125 - 13 1,5t 1,0t
3 6,3 275 350 125 - 15 - 1,5t
6,3 12,5 270 345 115 - 16 - 2,5t
O 12,5 50 270 345 115 15 - - -
50 80 270 345 115 14 - - -
80 120 260 - 110 12 - - -
120 200 255 - 105 12 - - -
200 250 250 - 95 10 - - -
250 300 245 - 90 9 - - -
0,2 0,5 275 350 125 - 11 1,0t 0,5t
0,5 1,5 275 350 125 - 12 1,0t 1,0t
15 3 275 350 125 - 13 1,5t 1,0t
3 6,3 275 350 125 - 15 - 1,5t
6,3 12,5 270 345 115 - 16 - 2,5t
H111 12,5 50 270 345 115 15 - - -
50 80 270 345 115 14 - - -
80 120 260 - 110 12 - - -
120 200 255 - 105 12 - - -
200 250 250 - 95 10 - - -
250 300 245 - 90 9 - - -
15 3 305 - 215 8 - 30t 2t
3 6 305 - 215 10 - - 25t
H116 6 12,5 305 - 215 12 - - 4t
12,5 40 305 - 215 - 10 - -
40 80 285 - 200 - 10 - -
1,5 3 305 - 215 8 - 30t 2t
& 6 305 - 215 10 - - 25t
H321 6 12,5 305 - 215 12 - - 4t
12,5 40 305 - 215 - 10 - -
40 80 285 - 200 - 10 - -
Stangen:
Maie (mm) Zugfestigkeit R, | Streckgrenze Ry, Bruchdehnung
D' s? MPa MPa A% Asomm%
H112 | <200 | <200 270 125 12 10

' = Durchmesser von Rundstangen
%= Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen

Rohre/Profile:

i i Bruchdehnun
Wanddicke Zugfesl\5||gke|t R Streck'?/lrsnz Rpo,2 g
a a A% A50mm%
H112 alle 270 125 12 10
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